
手套上面的標示怎麼看? 
 

通常手套會由兩個方面去探討其耐用性包含: 

1.機械性防護能力  

2.化學性防護能力 

 

一、機械性防護能力 

我們能夠參考歐盟的 EN 388:2016 安全標準 

 

表一、手套上的 EN 388:2016 標示 

當中涵蓋 5種機械性風險 

1. 防磨（1-4 級）、 

2. 防割（COUPE 測試）（ 1 - 5 級） 

3. 防撕（ 1 - 4 級） 

4. 防刺(1-4 級） 

5. 防割（TDM-100 測試）（A-F 級）（數字愈大，保護愈高，而 A-F 級當中，以 F級最高） 

6. 防衝擊，共有 P （格））、F （合格）） X （合用用）三種，是針對手背部分的衝擊防護 

 



那為什麼防割會有 COUPE 測試跟 TDM-100 測試之分呢? 

兩種方法的區別如下: 

 

圖一、COUPE 測試跟 TDM-100 測試 

 

EN 388:2016 標準最特殊的部分是正式納入 ISO 13997 切割測試方法。  

ISO 13997，也稱為“TDM-100 測試”，類似於 ANSI 105 標準中使用的 ASTM F2992-15 測

試方法。兩種方法均使用帶有滑動刀片和配重的 TDM 機器。經過多年使用合同的手部防護測

試方法後，人們發現，在測試玻璃纖維和鋼纖維含量較高的紗線時，「COUPE 測試」使用的刀

片會很快變鈍。這導致數值合可靠，從而明確要求將「TDM-100 測試」納入 EN 388 標準，

以確保手部防護評估更準確。 

且由於 TDM-100 測試能涵蓋的測試範圍更廣，在此標準納入 EN388:2016 後，大部分廠商做

手套防切割測試的時候都會直接做 TDM-100 測試，而跳過 COUPE 測試，所以可以看到較新的

手套標示於第二個編碼為 X(代表未進行此測試)。 

  



二、化學性防護能力 

歐盟國際 EN ISO 374-1:2016 是化學品防護手套的安全標準，當中包括以下三種效能：1.滲

透性 2.穿透性 3.降解性測試。 

滲透性測試將手套分為三種類型，Type A、Type B 及 Type C（請參閱表二與表三），測試化

學品標示與代碼對照請見表四 

 

表二、Type A、Type B 及 Type C 之標準 

  



而滲透性也有分別的防護等級

 

表三、滲透性防護等級標準 

 

表四、測試化學品標示與代碼對照 



三、常見手套材質差異 

 CSM 

(Hypalon、氯磺化聚乙烯) 

EPDM 

（三元乙丙橡膠） 

濕熱滅菌(121℃)耐受性 佳 絕佳 

VHP 滅菌滲透耐受性 高 高 

價）差異 較低 較高 

+*這只是最初期的判斷方式，請以主要使用的清潔方式與接觸樣品去跟供應商確認

Material List，以找到您格用的汰換週期與手套。 


